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紫檀边框屏风漆艺部分的研究与保护

王晓军

（故宫博物院，北京，�������

摘　要　紫檀边框屏风是清康熙年间康熙皇帝的子孙为他六十大寿献的寿礼，工艺复杂，制作精

美，有很高的历史价值、文化价值和美学价值。本文首先针对屏风漆部分进行了工艺分析，然后对

屏风漆部分的修复方法进行探讨。

关键词　屏风　漆工艺　修复保护

�　概　　述

紫檀边框围屏为清康熙年间制作，根据屏风正面的贺寿诗可推测屏风制作于康熙��大寿之前。

紫檀边框围屏由��扇组成，属于曲屏形制。通高����P，每扇宽����FP。紫檀外边框，边框上嵌有龙

纹和福字纹螺钿，每扇屏心正面为石青书写贺寿诗，背面绣有���个（��×��）寿字。每扇屏风的上

楣板和下裙板为紫檀云龙纹木雕，在边框与屏心之间有两类漆的装饰，靠外的为沥粉贴金龙纹和黑漆

彩绘云蝠纹装饰，并嵌有寿字铜鎏金嵌件，靠内的为彩漆戗金花卉纹样。整件屏风用材讲究，制作精

美，整体气势华丽浑厚，构思巧妙，寓意吉祥。体现了清代屏风制作的较高水平（图�）。

图�　一扇屏风的正反面
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�　屏风装饰图案中漆的工艺手法

���　黑漆面上的沥粉贴金龙纹装饰

沥粉是用沥粉工具将粉浆挤于线条和花纹部位上，起到一种近似于浮雕的效果，然后涂胶或上

漆，再贴金箔。这种手法从壁画和建筑装饰彩画借鉴而来，沥粉与传统雕刻工艺相比，具有塑形自

由，便于修改的优点。纹饰图案在具有厚度、硬度的同时又有华贵的感觉（图�）。��

图�　沥粉贴金部分

���　黑漆彩绘云蝠纹装饰

云纹为描油彩绘，在髤好的黑漆地上以油（多为桐油）代漆调制颜料，因为油比漆调出的颜

色更多更鲜亮。在《髹饰录》上有记载：“描油，一名描锦，即油色绘饰也，其文飞禽、走兽、昆

虫、百花、云霞、人物，一一无不备天真之色。其理或黑，或金，或断。如天蓝、雪白、桃红，则

漆所不相应也。古人画饰多用油，今见古祭器中，有纯色油文者。”《髹饰录�黄成�杨明著》，中

国的描油彩绘，一般不是纯用桐油绘制，因为干燥时间比较长，更多情况下会是油漆混合使用的，

油的比例越大，色彩的纯度越高。［�］这里的云纹色彩特别丰富，有红橙黄绿青紫色。云纹的外轮

廓用描金工艺，以漆调拌金粉，再以煤油做稀释剂，用笔直接构线完成。《髹饰录》描金条记载：

“描金，一名泥金画漆，即纯金花纹也，朱地，黑质共益焉。”“泥、薄金色，有黄、青、赤，错

施以为象，谓之彩金象。又加之混金漆，而或填，或晕。”这里云纹轮廓用的金泥就为“青”色。

蝙蝠的描饰工艺一种为描金，一种为描漆。这里的描金工艺与云纹轮廓线不同，首先蝙蝠要以

红漆做地，后以泥金晕染，即上面提到的“错施”。这里有很多细微的变化，蝙蝠的头部晕金部分

做渐变效果，最后将蝙蝠的形象用黑漆勾画出来，这一手法使得这一部分的彩绘细致生动。描漆蝙

蝠是以藏青色的漆来做晕染，头部为红色和藏青色的渐溶效果，待干后用黑漆勾画出来。两种彩绘

方式的蝙蝠使得这一部分的装饰丰富且富有变化（图�）。

���　彩漆戗金花卉纹

这一部分的装饰工艺应该是《髹饰录》中提到的斒斓工艺，即将两种或三种装饰工艺协调地并
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施于一件漆器，以取得金光银辉、五彩斑斓的效果。“戗金细钩填漆，与戗金细钩描漆相似，而光

泽滑美。� �有其地为锦纹者，其锦或填色，或戗金。”用镂嵌填彩的方法做成地纹，文与质平齐，

其上再钩划阴纹并戗金。“戗金细钩填彩，漆工称为“采勾刀”，工艺流程如下：①填漆：于上涂

漆面镂刻花纹，干后填漆磨平；②钩划：用剞劂刀钩划填彩图像线廓脉理，要求不框彩——填漆花

纹不出所钩线廓以外，不漏刀——填漆花纹周围不缺钩划的线廓，不漏彩——钩划的线廓内不缺填

漆花纹；③戗金。”［�］（图�）

图�　描油彩绘

图�　戗金细钩填彩

�　伤况现状分析

���　尘污

屏风整体尘污严重，大部分保存相对较好，一部分内部木制结构有变形开裂，一部分织绣受潮

发霉，贺寿诗部分石青脱落（图�）。每扇屏风边框的螺钿嵌件都有不同程度的松动脱落、缺失情

况，铜鎏金嵌件也出现脱落缺失情况。

���　开裂起翘

漆的装饰部位则因内部木制结构的变化，出现结构处开裂及边缘翘起的情况。最主要的伤况是

漆面因为底面木胎的冷热收缩而出现的漆皮鼓起、开裂翘起、漆皮缺失错位、裱布层与胎体脱落、

霉菌附着等情况。
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���　脱落

漆片的彩绘装饰如沥粉贴金部分，表面金脱落，漏出沥粉，沥粉已成粉末状，擦拭即掉。

�　屏风漆部分的修复

���　检查工作

先检查嵌件部分是否有松动易脱落部分，主要是针对屏风上的螺钿嵌件、铜嵌件、木雕的易磕

处、漆皮的脱落部分，在需要粘接的部分先做临时固定然后做好标记。

���　除尘工作

用羊毛刷轻扫浮尘，边清洁边用吸尘器将尘土吸走，在扫和吸得时候注意，伤况严重的地方先

绕过去以避免出现新的细微漆皮脱落。

���　清洗工作

由于漆的装饰部分有用到戗金和金箔，故不能使用乙醇清洗，我们主要采用是蒸馏水和中性清

洗剂来清洗，在清洗过程中，蒸馏水的清洗效果也较明显。方法则是以脱脂棉沾取蒸馏水并用力拧

干，达到擦过漆面之后不会有水渍的程度。大面积的漆面以小块潮湿棉花擦拭，小面积漆面（如铜

嵌件的缝隙）则用棉棒来清洗，从而达到清除表面的浮尘和霉斑的效果。

���　粘接工作

粘接工作是最耗时的一项工作，主要分为四个步骤：①敷软。漆皮翘起的部位先要用潮湿的

棉花敷约�K，这样是为了尽可能的防止在粘接工作中出现由于漆皮太干而崩裂碎掉；②注胶。选择

用鱼胶（即鳔胶）来粘接。鱼胶具有可逆性和刚性粘合性的特点，在较宽的温度范围内均会产生刚

性粘合键（且高热不软化）。并且鱼鳔胶在使用过程中黏稠度可以调节，在漆皮翘起尺度小的地方

就可用稀一点的鱼胶来操作，大面积的漆皮脱落或翘起的情况就要用稠一点的鱼胶来才操作。③压

图�　表面尘污严重



中国文物保护技术协会第八次学术年会论文集��146��

平。在注胶之后应该留出��PLQ左右的时间等待漆皮软化，这时也可以在漆皮上面敷一块潮湿的棉

花，都是防止它在压平的时候太干燥易碎。压平时先垫一层塑料薄膜，然后用塑料平片压上，用力

将多余的胶挤出，将多余的胶擦干，反复两次。之后将金属块压在塑料平片上，待其干燥。（图

�）④擦拭。��K后鱼胶基本干透，将塑料膜、平片和金属块取下，这时候还会有少许多余的胶残存

于漆面，将其擦拭干净，粘接工作就完成了（图�）（图�）。

图�　注胶与压金属块处理

图�　粘接前后对比

���　杀菌处理

在清洗工作中只是将表面的霉菌去掉，这��扇屏风中有�扇屏风霉斑比较严重，需要进行杀菌

处理，一般采用熏蒸的方法进行杀菌处理。

�　结　　论

紫檀屏风涉及的工艺种类很多，修复工作很多，由几个科室配合完成，大家以尽最大可能保留

历史原貌的原则进行修复，修复完的屏风整体效果良好，达到了馆藏及陈列展览的要求，修复好的

��扇紫檀围屏将在故宫午门的“万寿庆典展”陈列展出。
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漆艺部分的修复采用了“最少干预”的原则，对开裂翘起部分都进行了粘接保护，对于有些鼓

起部分，因为底部胎体的收缩并没有进一步处理，期望在以后的工作中找到解决方法。
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图�　粘接前后对比


